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Traditional manufacturing

Powder
HIP
Heating
Forging
Rolling 
Annealing
Oxide scale removal
Hot rolling
Tempering
Drawing 
Straightening
Grinding
Cutting
Turning
Milling
Heat treatment
Grinding
+ a lot of smaller operations
+ a lot of stop times
+ a lot of intermediate storages
= Finished component

VBN Components manufacturing

Powder
3D-printing
Heat treatment
Grinding
= Finished component

Hur projektet bidrar till resurseffektiv och 
klimatneutral industri?

Material

Machining



Yield traditional manufacturing Yield VBN Additive Manufacturing

Manufacturing of steel bar ~70% -

Manufacturing of hob blank ~50% ~98%

Total material yield manufacturing ~35% ~98%

Traditional manufacturing VBN Additive manufacturing

Yield manufacturing 35% 98%

Performance (feed) 100% 200%

Weight hob 15,3 kg 11,2 kg

Number of produced gear/gear hob 7150 st. 14300 st.

Hob material consumption

per produced gear HMCPPG*
6,1 g 0,80 g

* The first grinding removes more material for the 3D-printed part, but the following grindings are the same.

* The material savings on coatings are not included.

Hur projektet bidrar till resurseffektiv och 

klimatneutral industri? – Exempel: 

Fräs för kugghjulstillverkning

Bilden visar typen 

av verktyg som 

beräkningen 

baseras på.



Antal tunga lastbilar per år i världen ~1.500.000 st/år

Antal kugghjul/växellåda ~16 ~20 st

Andel av kugghjul som är lämpliga ~25%

Antal kugghjul 6.750.000 st/år

Materialåtgång idag av verktyg för 

hela världens tunga lastbilar

6,1 g * 6.750.000 =

41,2 metric ton

Materialbesparing av verktyg per 

tillverkat kugghjul

5,3 g

Materialåtgång med Vibenite® av 

verktyg hela världens tunga lastbilar

0,8 g * 6.750.000 =

5,4 metric ton

Materialbesparing totalt 35,8 metric ton/år

Materialbesparing totalt 87%

Hur projektet bidrar till resurseffektiv och 

klimatneutral industri? – Exempel: 

Fräs för kugghjulstillverkning

Bilden visar en del av ett fräsverktyg, med inlagda 

vätskekanaler. Med vätskekanaler finns möjligheter att 

spara ytterligare resurser.



Metod

Identifiering av önskade egenskaper

Tester av olika materialkombinationer

Analys av dessa materialkombinationer

Test – går det tillverka?

Iteration till ny materialkombination



Resultat – Rostfritt material

Hårdhet inom uppsatta intervallet

• Höglegerat, mycket nötningståligt och 
även ”väldigt” rostfritt material.

• En fin mikrostruktur med slittåliga och 
små karbider i en mycket korrosionsstabil 
matris ger utmärkta egenskaper. 

• Materialet är under utveckling med stöd 
från Energimyndigheten och kommer att 
ge kraftig material- och energibesparing.

• Applikationsområden: Ventiler, pumpar, 
turbiner, marinapplikationer etc.



Tänkbara intressenter/aktörer

Additive Manufacturing/3D-print av nötningståliga 

material

Grundat 2009

Produktionskapacitet i Uppsala

Utvecklar egna material för AM-processen

Patent (metod och material)

Varumärke Vibenite®

Funktionella prototyper

Verktyg (skärande, formning, gjutning, …) 

Komponenter (adderad funktionalitet, 

aggregerad funktionalitet, …)

VBNs

material

Vibenite®
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