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Tekniken

WoodRoll®-processen
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« Kan integrera restenergi

» Energirik syntesgas, biokoks och vatgas
« Kan det fungera i staltillverkning?
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Tillverkning av jarnpulver

Reduktion av jarnmalm
Ersatta antracit med biokoks

Glodning av metallpulver
Ersatta naturgas med syntesgas
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Projektet

AP1 och 2

e Litteraturstudie

o Forbranningsteknik och CFD-simuleringar

* Fdrbranningstekniska forsok

* Integration och optimering av férgasningsanlaggning och processugn
« Forskningsanlaggning — utformning, lokalisering, m.m.
« Design av forgasningsanlaggning

« Utvardering av bransleravara

* Livscykelanalys

>> Beslut om genomférande! Eller avslut

AP3-5 Byggnation, testperiod och utvardering
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LCA
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Scenario

1. Naturgas ersatts med syntesgas

2. har dessutom overskottsvarme fran ugnen anvants till
torkning av biobransle

3. liknar scenario 1 med undantag av att man tagit ut
biokoks och anvant som ersattare till antracit som
reduceringsmedel.

60% -

40% -

20% -

0% -
Naturgas  Scenario 1- Scenario 2- Scenario 3-
Pellets Pellets Pellets

Klimatpaverkan vid varmebehandling av 1 ton jarnpulver vid olika scenarier for
integration av bioférgasning och med olika transportavstand for biomassa.
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Slutsatser

» De teoretiska studierna, berakningarna och for visat att det ur tekniska och miljomaéassiga aspekter ar intressant
och ma@jligt att driva projektet vidare.

« For att skapa en sékerhet infor framtiden ar det fortfarande nodvandigt att utvardera tekniken i nagon slags
industriell skala under en langre tidsperiod.

« En utvardering av vilka ravaror som faktiskt fungerar och vad de betyder for driftskostnader,
underhallskostnader och produktkvalitet ar nédvandig for att en framtida ekonomisk kalkyl skall bli trovardig.

« Nar det galler storlek pa forgasningsanlaggning talar utvecklingslogik, kommersiella skal och nyttan av
demonstration for att man bygger en stérre anlaggning an vad som ursprungligen planerades inom projektet.
Allt arbete som hittills utforts ar i allt vasentligt oberoende av anlaggningens storlek. Men i nasta skede
kommer kostnaderna att i stor utstrackning relatera till just anlaggningens kapacitet.
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